Ablaufplan C 68-WP (31.08.09 — 04.03.10)

Stufe 1:

= Grundlagen/Rissprifung PT/MT Stufe 1:
12 Tage 31.08.09 — 15.09.09

= Durchstrahlungsprifung Stufe 1:
15 Tage 16.09.09 — 06.10.09

= Ultraschallprifung Stufe 1:
19 Tage 07.10.09 — 02.11.09

5 Industriepraktikum:
25 Tage 03.11.09 - 08.12.09

Stufe 2:

= Ultraschallprifung Stufe 2:
20 Tage 09.12.09 - 15.01.10

= Farbeindringprifung PT Stufe 2:
7 Tage 18.01.10 - 26.01.10

= Magnetpulverpriifung Stufe 2:
7 Tage 27.01.10 — 04.02.10

= Durchstrahlungsprifung Stufe 2:
20 Tage 05.02.10 — 04.03.10

= Finanzierung lUber Arbeitsagentur, Renten-
versicherung, Berufsgenossenschaft, etc. maglich

= Zulassung nach AZWYV vorhanden
= Lehrgangsort / Informationen:

LVQ GmbH Chemnitz
Altchemnitzer Stral3e 4

09120 Chemnitz

Telefon: 0371/ 5 60 52 30 oder
www.lvg-chemnitz.de

Hinweis

Die LVQ GmbH Chemnitz fuhrt als anerkannte Ausbildungsstétte
der Deutschen Gesellschaft fur Zerstérungsfreie Priifung e.V.
(DGZfP) seit vielen Jahren Kurse in den Verfahren der
zerstérenden und zerstérungsfreien W erkstoffprifung durch. Mit ca.
15 festen und freien Mitarbeitern verfugt die LVQ GmbH Chemnitz
Uber ein praxiserfahrenes Team.

Die Ausbildung fur Werkstoffprufer in den zerstérungsfreien
Prufverfahren entspricht den Anforderungen nach EN 473 und ist
als Gesamtpaket speziell fir Teilnehmer (m/w) konzipiert, welche
Uber Férderungen nach SGB Ill, ESF, Knappschaft, LVA oder
Berufsgenossenschaft eine Finanzierung der Lehrgangskosten
erhalten kdnnen. Um eine wirtschaftliche Durchfihrung zu
gewabhrleisten, wurde nach der Ausbildung in der Stufe 1 auf eine
Prifung nach EN 473 verzichtet, diese findet ausschlielich mit
Abschluss der Stufe 2 statt. Deshalb ist fur den spéteren Einsatz als
Werkstoffprifer in den zerstérungsfreien Priifverfahren eine
Teilnahme an der Gesamtausbildung unbedingt erforderlich.

Die Durchfuhrung des individuellen betrieblichen Praktikums
zwischen der ,Stufe-1-, und ,Stufe-2-Ausbildung” ermdglicht die
Aneignung von praktischen Féhigkeiten insbesondere in
Vorbereitung auf die Stufe-2-Prufungen. Die Auswahl des Betriebes
erfolgt gemeinsam mit dem Teilnehmer. Fur Teilnehmer, welche
nicht uber das Arbeitsamt gefoérdert werden, kann dieses Praktikum
auch zeitlich individuell vereinbart werden.

- LVQ Lehr- und Versuchsgesellschaft
------ = fur Qualitast mbH Chemnitz

E-Mail: meixner@Ivg-chemnitz.de

http://www.lvg-chemnitz.de

Altchemnitzer Str. 4  Tel.: 0371/ 56 05 230
09120 Chemnitz Fax: 0371/ 56 05 234

Qualifizierung 2009/2010 @ I_VQ

Zerstorungsfreie
Werkstoffprufung (EN 473)

= Praxisbezogene und bedarfsgerechte Qualifizierung
fur Facharbeiter, Meister, Techniker (m/w) in
Vorbereitung auf den kiinftigen Arbeitsplatz in der
Materialpriifung

= Maflnahme - Nr.:

= Komplettkurs (6 Monate), Abschliisse nach EN473 (Stufe 2)

Prufverfahren:
= Farbeindringprufung (PT Stufe 1/2)

= Magnetpulverprifung (MT Stufe 1/2)
= Durchstrahlungsprifung (RT Stufe 1/2)

= Ultraschallprifung (UT Stufe 1/2)

(%) =
\/\ —
in Zusammenarbeit mit der -

Deutschen Gesellschaft fir
zerstorungsfreie Prifung e.V.



mailto:meixner@lvq-chemnitz.de
http://www.lvq-chemnitz.de

Ausbildungsinhalte (Stufe 2 nach EN 473)

(Die Teilnehmer erhalten zum Verfahren die kompletten

Ausbildungsunterlagen der DGZfP)

Ultraschallpriufung (UT) Stufe 2

1.

Allgemeine Kenntnisse

Priftechniken, Anwendungsgrenzen
Prifsystemeigenschaften und deren Kontrolle, Grenzwerte,
Toleranzen

Organisation des Prifungsablaufes

Messergebnisse, Aussagefahigkeit

Einsatz und Einstellung von Prufsystemen

Spezielle Kenntnisse

Prifproblemabhangige Auswahl der Pruftechnik
Korrekturfaktoren

Ortungshilfsmittel und deren Anwendung
Schallschwéchungseinfluss
Schallgeschwindigkeitseinfluss

Echodynamik, Auswertung

Anwendung und Auslegung von Normen,
Prifspezifikationen und anderen Regelwerken
Abgrenzung des Anwendungsbereiches

Fertigkeiten

Definierte Entfernungs- und
Empfindlichkeitseinstellung und deren Kontrolle
Anwendung von Justier- und Vergleichskdrpern
Echohdhenbewertung

Schweil3nahtprifung

Prifung von Teilen mit komplizierter Geometrie
Einfache Prufungen an Guss- + Schmiedeteilen
Protokollfiihrung und Dokumentation
Bewertung von Ergebnissen

Erstellen von Prufanweisungen

Durchfiihrung und Uberwachung der Priifungen

Inhalt der praktischen Ausbildung:

Uberpriifung und zweckméaRige Handhabung von Priifgeréten und
Zubehor

Echohdhenbewertung mit der Vergleichskorper- und AVG-
Methode

Prifung von Schweil3verbindungen

Prifungen von Guss- und Schmiedeteilen

Arbeit mit Normen, Spezifikationen, Regelwerken
Protokollfihrung

Erstellen von Prufanweisungen

Anwendung von Ortungshilfsmitteln

Durchstrahlungsprifung (RT) Stufe 2

Allgemeine Kenntnisse

Erzeugung, Entstehung und Eigenschaften von Réntgen- und
Gammastrahlung

Strahlungsnachweis

Fotoprozess, Filmeigenschaften, Filmklassen

Kontrolle der Filmverarbeitung

Wirkung von Metallfolien

Abbildungsvorgange

Einflusse auf die Bildqualitat

Bildgutenachweis, auslandische Penetrameter

Spezielle Kenntnisse

Aufbau und Bedienung von Réntgen- und
Gammastrahlengeraten

Erstellen von Belichtungsdiagrammen, Grenzen
Sonderdurchstrahlungstechniken
Objektumfangserweiterung, Prifumfang,
Aufnahmeanzahl

Objektkunde, Schweil3néhte, Gussstiicke
Objektspezifische Fehler und deren Abbildung
Prifung anderer Werkstoffe als Stahl, Kriterien
Filmbetrachtung, Fehlerbewertung

Deutsche und ausléandische Regelwerke
Protokollfihrung, Dokumentation

Fertigkeiten

Herstellen von Durchstrahlungsaufnahmen

Kontrolle der Pruftechnik und Protokollierung
Filmbetrachtung, Filmauswertung

Fehlererkennung, Fehlerprotokollierung

Erstellen von Prufanweisungen

Klassifizierung und Bewertung von UnregelméRigkeiten nach
geltendem Regelwerk

Inhalt der praktischen Ausbildung:

Erstellen von Belichtungsdiagrammen

Wahl der Aufnahmeanordnungen

Sondertechniken

KontrollmaRnahmen bei der Filmverarbeitung
KontrollmaBnahmen bei der Filmauswertung

(Anwendung der DIN EN 25 580)

Kontroliméglichkeiten der Protokollangaben zur Priftechnik
Praktische Beispiele (Filme) zur Erkennung typischer Strukturen
und Fehler bei der Schweif3naht- und Gusspriifung
Vorgehensweise bei der Fehlerklassifizierung:

Anwendung von Katalogen, Normen und Regelwerken
Fehlerbewertung mit und ohne Hilfsmittel

Farbeindringprifung (PT) Stufe 2

1. Allgemeine Kenntnisse

- Physikalisch-chemische Grundlagen

- Prifmittelsysteme

- Prufbare Werkstoffe

- Geratetechnik

- Betrachtungsbedingungen

- Visueller Nachweis von Anzeigen

2. Spezielle Kenntnisse

- Pruftechniken fur normale und hohe
Anforderungen

- Eigenschaften und Kontrolle der Prifmittelsysteme

- Nachweisbare Fehlerarten

- Zusammenhang zwischen Fehlerart und Anzeige

- Kontrollkdrperauswahl

- Regelwerke, Prufvorschriften

- Grenzen des Verfahrens

- Arbeitssicherheit

- Umweltschutz und Entsorgung

3. Fertigkeiten

- Auswahl der Prufmittelsysteme

- Kontrolle der Prif- und Hilfsmittel

- Durchfuhrung komplizierter Prifungen

- Bewertung und Beurteilung der Anzeigen

- Kontrolle der Betrachtungsbedingungen

- Dokumentation, Protokollfuhrung

- Erstellen von Prufanweisungen nach Regelwerk

Magnetpulverprifung (MT) Stufe 2

1. Allgemeine Kenntnisse

- das magnetische Feld

- Magnetische Eigenschaften der W erkstoffe

- Entstehung und Nachweis des Streuflusses

- Betrachtungsbedingungen

- Visueller Nachweis von Anzeigen

- Organisation des Prifungsablaufs

2. Spezielle Kenntnisse

- Magnetisierungstechniken und Geréte

- Erforderliche Magnetisierungsfeldstarke

- Entmagnetisierung

- Eigenschaften der Prufmittel

- Nachweisbare Fehlerarten

- Zusammenhang zwischen Fehlerart und Anzeige
- Regelwerke und Prufvorschriften

- Arbeitssichterheit

- Umweltschutz und Entsorgung

3. Fertigkeiten

- Erstellen von Prufanweisungen

- Auswahl der Magnetisierungsmethode

- Nachweis der Magnetisierung

- Kontrolle des Prifmittels

- Objektspezifische Fehler und deren Anzeigen
- Durchfuhrung der Priifungen

- Bewertung und Beurteilung der Prifergebnisse
- Dokumentation und Protokollfuhrung

- Sicherheits- und Umweltschutzvorschriften

- Kontrolle der Betrachtungsbedingungen

Stand 2009



